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Fast-Metal Minutové lepidlo

s vysokym obsahem pevnych ¢astic, pasta
velmi kratka doba zpracovatelnosti, rychle vytvrzujici
vypliuje sprary, zbytkova elasticita

WEICON Fast-Metal Minutové lepidlo je idedélni
pro opravy asr)oje, ve kterych je nutno
preklenovat velké tolerance/spary. Diky schopnosti
vyplriovat spary je lepidlo vhodné pro drsné a
poskozené plochy. Vyplfuje trhliny, nerovnosti a
dutiny.

Fast-Metal Minutové lepidlo Ize pouZivat pro
mnoho dalSich materidlu jako je sklolaminat, kov,
plast, keramika, sklo, kAmen nebo dfevo.

Technické udaje

Baze epoxidova pryskyfice s vysokym obsahem pevnych ¢astic

Slozeni pastovité, k vypInéni spar
Odstin Sedy
Misici pomér dle hmotnosti (pryskyfice/tvrdidlo) 1:1

Hustota smési 1,8 g/cm?

Viskozita smési pfi 20°C (+68°F) 300.000 mPa-s

Prekryti lepené spary az do max. 4 mm
Zpracovaci teplota +10 az +30 °C
Teplota pro vytvrzeni +6 az +40 °C

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C (+68°F) pro 10ml materidlu 3 -4 min.

Ruéni pevnost (35%) po 40 min.
Mechanicky zatiZiteIné (50%) po 2h
Finalni pevnost (100%) po 24 h
Stfedni pevnost Cisté epox. pryskyfice dle DIN EN 1465

Tlak 10 Mpa
Tah 24 Mpa
Ohyb 58 Mpa
E-Modul 4.000 - 4.500 Mpa
Tvrdost Shore D 70

Stfedni pevnost ve smyku dle DIN EN 1465

Ocel piskovana 20 N/mm?2

PVC 11 N/mm?
Linearni smrsténi 0,3 %
Teplotni odolnost -50 az +145 °C
Tepelna difuzivita (23 °C) 0,286 mm2/s
Tepeln& vodivost 0,51 W/m-K

Mérné tepelna kapacita 0,904 J/(g-K)

Specificky objemovy odpor 4,57 - 10M12 Om
ISSA-Code 75.629.51
IMPA-Code 812981

Predpfiprava povrchu

Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy,
které se maji spojit, Cisté a suché (napf. ocistit a
odmastit pomoci WEICON Povrchovy Cistic).

Zpracovani
WEICON Easy-Mix Ize zpracovavat pfimo z

dvojkartusi pomoci misici Spicky. Nenanasejte
prvnich 5 cm lepidla ze Spicky. Pouzijte Iepidlodpouze
na jeden z povrchu, které maji byt lepeny. Uvedena
doba zpracovatelnosti se vztahuje k davce
materialu 10 ml pfi pokojové teploté. PFi vétsi
davce %robihé (v dusledku vétsiho vyvinu
reak¢niho tepla v epoxidovych pryskyficich -
exotermni reakce) rychlejSi vytvrzeni. VySSi
teploty zkracuji také dobu zpracovatelnosti a
vytvrzeni (orientacni pravidlo: kazdych +10°C
(+50°F) zvySeni nad pokojovou teplotu vede ke
zkraceni doby zpracovatelnosti a vytvrzeni o
polovinu). Tegloty pod +16°C (+61°F) vyrazné
prodluzuji dobu zpracovatelnosti a vytvrzeni. Od cca
+5 °C (+41 °F) uz neprobihd zadna reakce.

Skladovani

Epoxidova lepidla WEICON Ize skladovat v suchu, v
neotevieném stavu a pfi konstantni pokojové teploté
cca +20°C (+68°F) nejméné 18 meésict. Chrante
pred slunecnim zafenim. Pfi nedodrzeni téchto
pokynt pro skladovani se skladovatelnost zkracuje
na 6 mesicl. Epoxidové pryskyfice maji pfi
teplotach pod +5°C (+41°F) tendenci krystalizovat.
Tento efekt se zesiluje pfi vyraznych teplotnich
zménach, ke kterym muze dochézet napf. béhem
pfepravy, zejménav zimnich mésicich. Toto ma
negativni U¢inky na zpracovani, vytvrzeni a
technické vlastnosti, ovSem ohfevem (az na max.
+50 °C/+122 °F, zadny otevieny plamen) Ize obnovit
pavodni stav. V pfipadé epoxidovych lepidel
WEICON zarucuje pecliva volba a kombinace
zakladnich pryskyfic (Bisphenol A a F) omezeni
krystalizace.

Bezpe€nost a zdravi

PFi Eouiivéni produktd WEICON je nutné dodrZovat
fyzikalni, bezpe¢nostni technickeé, toxikologickeé a
ekologické Udaje a predpisy uvedené v nasich
bezpec¢nostnich listech.

Dostupné velikosti:

Hiinik piskovany 19 N/mm? 70101.054 Fast-Metal Minutové lepidlo 24 ml

PoznamkaVeskeré technické tdaje a doporugeni v této broZufe nejsou zaru¢enymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumua a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemuizeme byt odpovédni za dodrZzovani
podminek zpracovani. MiZzeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobk(. Doporucujeme, abyste provadéli své vlastni odpovidajici zkousky s cilem urgit, zda vlastnosti, které vyzadujete, Ize dosahnout
s danym produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. UzZivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace
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